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XTREME MATT

XTreme robust,
XTreme vielfdltig,
XTreme schon.

Der Anspruch bei der Entwicklung dieser Pfleiderer-Inno-
vation: eine Struktur in HPL-Qualitdt zu kreieren, aber
besser als je zuvor. So besticht XTreme Matt durch eine
Optik mit nie gesehener enormer Farbtransparenz und
Tiefe — und eine angenehm warme, samtig weiche Haptik.

Obwohl die matte, reflektionsarme Oberflache besonders
edel wirkt, erweist sich die Struktur als belastbar,
bestandig und pflegeleicht. Die warme, ,weiche" Ober-
flache ladt dazu ein, beriihrt zu werden — und bleibt
dabei unempfindlich gegeniiber Fingerabdriicken oder
Fettspuren. Die Kratzfestigkeit von XTreme Matt libertrifft
bei weitem die von vergleichbaren matten Oberflachen.
Sie ist auBerdem bestdandig gegeniiber handelsiiblichen
Reinigungsmitteln. Aufgrund der feinen matten Ober-
flache konnen eventuelle Beschddigungen, insbesondere
bei dunklen Dekoren, das Gesamtbild beeintrachtigen.
Als eines der wenigen Produkte seiner Gattung ist Duropal
XTreme postformingfahig.
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Inspirationen und Anwendungsbeispiele

Porsche Zentrum Mannheim © MIKE KONIG

Speicher 7, Mannheim © Klaus Hackl, Mannheim
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Entbindungsstation Elisabeth Krankenhaus, Essen ©Sylvia Leydecker
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Deutsch-franzosische Kindergruppe, StraBburg © Werkgruppe Lahr

Glotz Vital Zentrum, Gerlingen © matthiessen fotografie
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XTREME MATT

Die XTreme Matt Lagerkollektion

DST in anderer Struktur dekorgleich kombinierbar

mit unseren Produkten der DST-Kollektion

X in anderer Struktur dekorgleich kombinierbar
mit unseren Produkten des DST-XPRESS Lager-
und Schnell-Lieferprogramm

D HPL auch in Tiirformaten erhdltlich

A B C D E
1 . .
U1027 DST X [J u11ss DST X [J u1290 pST [ uo91 DST [J u1200 psT [J
Icy White Lichtgrau Anthrazit Sharki grey Vulkanschwarz
2 . .
U1026 DST X [ v1191 DST X u1193 DST X u1211 DST u1980
KristallweiR Congo Cuando Lava Terrabraun
3
U1306 DST X U1715 DST X U1691 DST X U1667 DST X
Magnolia Himmelblau Rubinrot Orange
A
1
|
U
d
|
|
R5829 DST R&223 DST R4595

Fjord Buche hell

Lindberg Eiche

Glamour Wood Light
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XTREME MATT
Die XTreme Matt Lagerkollektion

LAGERPROGRAMM
Dekorbezeichnung Koordinaten | Reflexions- | Rapportbezeichnung | NCS-Code 4.100x1.300x0,8 mm Tiirenformat
wert 2.350x1.300x0,8 mm

U1026 KristallweiB A2 0,88 0502-Y [ ] []

u1027 Icy White AL 0,88 0505-R60B [ ] []

uo91i Sharki grey D1 0,25 S5502-R [ ] [ ]

u1188 Lichtgrau B1 0,58 2000-N 7035 [ ) [}

U1191 Congo B2 0,32 4005-Y50R [ )

U1193 Cuando @) 0,21 6005-Y20R [ ]

U1200 Vulkanschwarz E1 0,05 8502-B 9005 [ ] (]

Uu1211 Lava D2 0,13 7005-Y50R [ ]

U1290 Anthrazit 1 0,16 6502-B [ ] [ ]

U1306 Magnolia A3 0,76 0505-Y20R [ ]

U1667 Orange D3 0,35 S1070-YLOR 2011 °

U1691 Rubinrot 3 0,11 3070-Y90R 3003 [ )

u1715 Himmelblau B3 0,22 4020-R80B 5014 [

U1980 Terrabraun E2 0,09 8005-Y80R °

R4223 Lindberg Eiche Bl 0,45 Streifer geplankt [ )

R4595 Glamour Wood Light 4 0,27 Streifer geplankt [ ]

R5829 Fjord Buche hell AL 0,51 Blume geplankt [

D weitere Tiirenformate
2.150x915/950/1.050/1.300x0,8 mm
2.350x1.050x0,8 mm
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XTREME MATT
Dekorative Platten

Duropal-HPL

Format in mm HPL-Dicke Gesamtdicke in mm Struktur
in mm

Lange ‘ Breite 0,6 ‘ 0,8 | 9,2 ‘ 9,6 ‘ 11,6 ‘ 14,6 ‘ 16 ‘ 17,6 ‘ 19 ‘ 19,6 ‘ 20,6 ‘ PEN ‘ 26,6 ‘ 28,8 ‘ 29,6 ‘ 38,8 ‘ 39,6
Duropal XTreme

4.100-5.300 | 1.300 [efel [ [ [ [ [ T [ T T T T T T [ [«

Duropal-Verbundelemente

Format in mm HPL-Dicke Gesamtdicke in mm Struktur
in mm
Lange 0,6 0,8 | 9,2 ‘ 9,6 ‘ 11,6 ‘ 14,6 ‘ 16 ‘ 17,6 ‘ 19 ‘ 19,6 ‘ 20,6 ‘ PEN) ‘ 26,6 ‘ 28,8 ‘ 29,6 ‘ 38,8 ‘ 39,6

Duropal-Verbundelement XTreme P2*

Duropal-Verbundelement XTreme P3*

4.100 1.300

Duropal-Verbundelement XTreme MDF plus*

4.100 1.300 [ ] [ ] [ ] XM

*Produkt-Aufbau: Empfehlung Vorderseite = Riickseite bzw. bei Span-Dicke = 16 mm Riickseite W220 SM mit Schutzfolie

Duropal-Mobelelemente

Format in mm HPL-Dicke Gesamtdicke in mm Struktur
in mm

Lange ‘ Breite 06 | 0,8 | 9,2 ‘ 9,6 ‘ 11,6 ‘ 14,6 ‘ 16 ‘ 17,6 ‘ 19 ‘ 19,6 ‘ 20,6 ‘ PEN) ‘ 26,6 ‘ 28,8 ‘ 29,6 ‘ 38,8 ‘ 39,6

Duropal-Mdbelelement XTreme P2, gefrdst

4.100 600 - 640 [ ° XM

4.100 200-1.290 [ [ ] L] XM

*Produkt-Aufbau: Empfehlung Vorderseite = Riickseite bzw. bei Span-Dicke = 16 mm Riickseite W220 SM mit Schutzfolie
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Produkteigenschaften

14



XTREME MATT
Produkteigenschaften

Der Aufbau von Duropal XTreme unterscheidet sich im
wesentlichen kaum von dem einer herkommlichen HPL.
Das Produkt wird analog DIN EN 438 produziert. Die
ausschlaggebende Verdanderung ist der Austausch des
Overlays gegen eine, mit Elektronenstrahl gehdrtete (ESH)
Funktionsschicht. Diese Substitution sorgt nicht nur
dafiir, dass Dekore an Farbtiefe und Intensitdt gewinnen,
sondern verleiht dem Produkt ebenfalls die wertvollen
Zusatzeigenschaften.

ESH-Funktionsschicht
Dekorpapier

Kernpapier

Eigenschaften Struktur XTreme Matt

XTreme Matt kann mit allen gangigen Pfleiderer Tragern
kombiniert werden, wodurch weitere Anwendungsmog-
lichkeiten, wie z. B. der Verbau in Feuchtraumen,
gewdhrleistet werden kann. Typische Anwendungsgebiete
sind Wand- oder Tiirverkleidungen im Innenausbau,
Schiffsinnenausbau, Mobelbau und offentliche Bereiche,
z. B. Restaurants, Praxen, Kindergdrten.

® Verbesserte Optik mit enormer Farbtransparenz und -tiefe

® Angenehm warme, samtig weiche Haptik

® Unempfindlich gegen Fingerabdriicke oder Fettspuren

Belastbar, bestandig und pflegeleicht

Vertikal und horizontal anwendbar?

Kombinierbar mit nahezu allen HPL-Dekoren der Pfleiderer Design-Kollektion

Miihelose Entfernung von alltaglichen Verunreinigungen, vor allem starke Fettverschmutzungen

°

)

°

® Matte und reflektionsarme Oberflache

°

® Homogene und damit hygienische Oberflache
)

Bestdandig gegen haushaltsiibliche Reiniger, Losemittel und Desinfektionsmittel

) XTreme Matt verhindert keine Kratzer, ermdglicht jedoch den horizontalen Einsatz. Bei dunklen und dunkleren Dekoren kénnen mechanische
Einwirkungen auf die Oberflache allerdings zu einer kontraststarkeren optischen Wahrnehmung fiihren. Unabhdangig vom Dekor sollten Verwender
daher - vor Einsatz - anwendungsfallbezogene eigene Tests durchfiihren. Wir empfehlen unabhdngig vom Dekor fiir den jeweiligen Einsatzzweck

in jedem Fall eine Eigenbewertung.
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XTREME MATT
Chemikalienresistenz

Chemikalienresistenz

Duropal XTreme reagiert bei vielen Chemikalien um einiges unempfindlicher als herkbmmlicher HPL.

HPL gemaR DIN EN 438 Duropal XTreme

Phosphorsdure 85 %

HPL gemaR DIN EN 438 Duropal XTreme




XTREME MATT
Chemikalienresistenz

Schwefelsdaure 95-97%

HPL gemaR DIN EN 438 Duropal XTreme

Salpetersdure 65 %

HPL gemaR DIN EN 438 Duropal XTreme
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XTREME MATT
Hinweise zur Pflege und Reinigung

Hinweise zur Pflege
und Reinigung

Einer der Hauptnutzen von Duropal XTreme ist mit
Sicherheit die deutlich verbesserte Reinigungseigenschaft.
Nicht nur alltéagliche Verschmutzungen wie Kaffee,
sondern auch grobere Verunreinigungen durch Fett lassen
sich miihelos und riickstandslos mit einem einfachen
Baumwolltuch und heiBem klarem Wasser entfernen.

Basisreinigung

Intensivreinigung

Die Basisreinigung von Duropal XTreme erfolgt
tiblicherweise durch die regelmaRige Anwendung
einer Losung bestehend aus heiBRem Wasser und
handelsiiblichen Spiilmitteln oder alternativ auch
fettlosende Allzweckreiniger. Bei hartndckigen
Verschmutzungen sollte der Reinigungsldsung die
Mdglichkeit zum Einwirken gegeben werden.
AnschlieRend wird die feuchte Oberfladche mit
heiBem, klarem Wasser nachgewischt bis alle
Riickstdnde des Reinigungsmittels entfernt sind.
Zum Abschluss mit einem trockenen, fusselfreien
Tuch mdoglichst in ,,Dekorrichtung" bzw.
gleichmadRig in eine Richtung trockenreiben

um Schlierenbildung zu vermeiden.

18

Sollten nach der Basisreinigung noch Riickstande
auf der Oberflache vorhanden sein, ist unter
Beachtung der jeweiligen Gebrauchsanleitung eine
Intensivreinigung notig. Diese erfolgt mit einem
handelsiiblichen, fiir Kunststoffoberflachen
geeigneten Reiniger. Beste Reinigungsergebnisse
haben wir erzielt mit:

e Henkel — Sidol-Kiichenkraft und
Kunststoffreiniger

e MELLERUD - Kiichen-Entfetter

e P&G — Meister Proper Kiiche

e Ostermann - FSG-Kunststoff-Reiniger, Typ DN

Bei dlteren oder intensiven Verschmutzungen kann
eine mehrmalige Wiederholung des Prozesses
erforderlich sein.
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XTREME MATT
Be- und Verarbeitungshinweise

Be- und Verarbeitungs-
hinweise

Grundsatzlich sind alle Verarbeitungshinweise und
Sicherheitsregeln von herkdmmlichen Duropal-Produkten
zu befolgen.

Bitte beachten Sie, dass abhdngig vom konkreten
Einsatzbereich, den raumlichen Lichtverhdltnissen und
dem jeweiligen Dekor Duropal XTreme aufgrund

einer geringen Oberflachen-0Orientierung zu optischen

Beeintrachtigungen fiihren kann. Derartige Beeintrach-
tigungen stellen keinen Mangel dar. Zur Vermeidung
maoglicher dsthetischer und optischer Beeintrachtigungen
empfehlen wir die auf der Schutzfolie des Produktes
angegebene Orientierung der Platten — insbesondere bei
groRflachigen Anwendungen - dringend zu beachten.

Folgende Hinweise sollten bei der Lagerung von Duropal XTreme beachtet werden:

® besondere SicherheitsmaBnahmen und eine Kennzeichnung sind nicht erforderlich

® Duropal XTreme sollte immer nur horizontal gelagert werden

® wenn eine horizontale Lagerung nicht maglich ist, empfiehlt sich eine Schragstellung im Winkel von ca. 80°

® eine vertikale Lagerung wird wegen der Gefahr der Kantenbeschdadigung nicht empfohlen

® zum Schutz vor mechanischen Beschddigungen ist eine Abdeckplatte aufzulegen

@

richtig

)

falsch

Folgende Hinweise sollten bei der Vorkonditionierung von Duropal XTreme beachtet werden:

® Duropal XTreme und Tragermaterial sollten vor der Beschichtung zusammen in einem Raum konditioniert werden

® bei der Herstellung von Verbundelementen Vorder- und Riickseite mit geschliffenen Unterseiten

gegeneinander konditionieren

® die Konditionierung erfolgt in einem abgedeckten Stapel fiir mindestens drei Tage

Duropal XTreme

Tragerplatten
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XTREME MATT
Be- und Verarbeitungshinweise

Sdgen | Frasen

Kann mit identischen Werkzeugen und Maschinen geschnitten werden, wie iibliche Duropal-HPL-Produkte.

Kann auch mit geeigneten Fras-Werkzeugen mit hoher Rundlauf-Genauigkeit bearbeitet werden.

Sdgeblatter miissen hartmetall-(HM), besser diamantbestiickt (DIA) sein.

Bitte ausschlieRlich scharfe Werkzeuge verwenden! Der Zustand der Werkzeuge ist ausschlaggebend fiir das Ergebnis!
Zur Schnittkanten-Verbesserung der Plattenunterseite bewies sich die Verwendung eines Vorritzaggregats.
Empfehlung: Sdgeblatter mit Wechselzahn, Flach-/Trapezzahn bei 4.000 U/min.

HM-Bohrer sind fiir Kunststoff-Bearbeitung mit Zentrier-Spitze und Spitzen-Winkel von 50-60° einzusetzen.
Bei Durchgangs- und Sack-Bohrungen niedrige Vorschub-Geschwindigkeit wahlen.

L]

L[]

o Materialbedingt entsteht durch Bohren von Duropal XTreme ein Bordel-Effekt am Bohrlochrand. Diese Eigenschaft hat
keine Auswirkung auf die Oberflachen-Beschaffenheit.

o Der Bordel-Effekt kann durch die Verringerung der Eintauch-Geschwindigkeit reduziert werden.

Endbearbeitung

e Eine Schichtstoff-Stanze ist fiir den Zuschnitt e Anfasen bzw. Entgraten mit diamant- oder
von Duropal XTreme nicht geeignet. N Hartmetall bestilickten Kegel- oder Fasen-

@ HE ® Fras-Werkzeugen.
a P e Eine Hand-Nachbearbeitung mit Schleifpapier

ist ebenfalls moglich.

Innenaussparungen Gegenzug

o Voraussetzung ist eine gute Klimatisierung von i o Als Gegenzug-Material wird die Verwendung
Duropal XTreme und des Tragermaterials. von identischem Duropal XTreme empfohlen.

e Geringe Feuchtigkeits-Unterschiede kdnnen zu - ' o Lauf- bzw. Schleifrichtung der HPL auf Vorder-
Spannungen fiihren. — und Riickseite miissen iibereinstimmen.

e Grundsadtzlich gilt: Je groBer der Ausschnitt, P | ——
umso groRer ist die Gefahr der Rissbildung.
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LAGERUNG, TRANSPORT UND VERARBEITUNG
Be- und Verarbeitungshinweise

Verkleben und Pressen

e Kann sowohl kalt als auch warm
verpresst werden.

e GleichmdRBige Leimverteilung mit sattem
Auftrag an den Kantenbereichen. e Ggf. ist dies mit einem Mehraufwand

e (a. 3 Bar gleichma@Riger Pressdruck iiber H hinsichtlich der Anlagen-Konfiguration
die gesamte Fldche. : verbunden.

: Werkzeuge miissen hartmetall- (HM), besser

diamantbestiickt (DIA) sein.

Bitte ausschlieBlich scharfe Werkzeuge

verwenden!

Grundsadtzlich sind Vorfras-Aggregate

mit Fras-Werkzeugen und Achswinkeln

zu verwenden.

Das Anfahren von ABS- und PP-Kanten an
einer Kanten-Anleimmaschine ist grundsatzlich
maoglich.

-+

Postforming Tragerplatten

e Duropal XTreme ist fiir Postforming geeignet. : e Tragerplatten, die sich auch fiir herkémmliche
e Unsere Empfehlung: Postforming-Radius = : mmmm Duropal-HPL-Produkte eignen, kdnnen mit
- 10 x Dicke Postforming-Radius < 10 x Dicke. I Duropal XTreme verbunden werden.
e Eigenversuche erforderlich! P I | . um eine moglichst hohe Oberflachenruhe zu
e Duropal XTreme kann bereits bei wesentlichen — erzielen, bitte MDF-Trager verwenden.
geringeren Temperaturen postfomiert werden: . o Tipp: Besonders gute Ergebnisse haben wir mit
hierzu sind Eigen-Versuche zur Einstellung der Pfleiderer StyleBoard MDF plus erzielen kdnnen.

Produktions-Anlage erforderlich.
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Sie haben Fragen?
Wir freuen uns auf lhren Anruf.




48 h-Musterservice
Tel.: +49 (0)9181/28 480

Fax: +49 (0)9181/28 482
samples@pfleiderer.com

© Copyright 2015 Pfleiderer Holzwerkstoffe GmbH.
Diese Informationen wurden mit groRer Sorgfalt
erstellt. Fiir die Richtigkeit, Vollstandigkeit und
Aktualitdt konnen wir jedoch keine Gewadhr
tibernehmen. Drucktechnisch bedingte farbliche
Abweichungen sind maglich.

Aufgrund der kontinuierlichen Weiterentwicklung und
Verdnderung unserer Produkte, moglicher Anderungen
der relevanten Normen, Gesetze und Bestimmungen
stellen unsere technischen Datenbldtter und Produkt-
unterlagen ausdriicklich keine rechtlich verbindliche
Zusicherung der dort angegebenen Eigenschaften dar.
Insbesondere kann hieraus keine Eignung fiir einen
konkreten Einsatzzweck abgeleitet werden. Es liegt daher
in der personlichen Verantwortung des einzelnen An-
wenders, die Verarbeitung und Eignung der in diesem
Dokument beschriebenen Produkte jeweils selbst fiir
die beabsichtigte Verwendung zuvor zu priifen, sowie
die rechtlichen Rahmenbedingungen und den jeweiligen
aktuellen Stand der Technik zu beriicksichtigen.
Weiterhin verweisen wir ausdriicklich auf die Geltung
unserer allgemeinen Geschaftsbedingungen.

Unsere Allgemeinen Geschdftsbedingungen finden Sie

auf unserer Internetseite: www.pfleiderer.com

Pfleiderer setzt Holz aus zertifizierter
nachhaltiger Waldbewirtschaftung ein.

PEFC

PEFCI04.32.0828

- 34622469 - Schutzgebiihr: 2,— EUR - Anderungen und Irrtiimer vorbehalten. Drucktechnisch bedingte farbliche Abweichungen sind méglich.
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